Stadt Eschweiler
Der Burgermeister

610 Abteilung fir Planung und Entwicklung

098/07

Vorlagen-Nummer 1

Sitzungsvorlage
Datum:; ,05.2007
I . Beratungsfolge Sitzungsdatum TOP
1. Beschlussfassung Planungs-, Umwelt- und Bauausschuss offentlich 05.06.2007 )
2.
4.

1. Anderung des Bebauungsplanes 200 - Industrie- und Gewerbepark | -
hier: Aufstellungsbeschluss sowie Beschluss zur 6ffentlichen Auslegung

Beschlussentwurf:

1. Die Aufstellung der 1. Anderung des Bebauungsplanes 200 - Industrie- und Gewerbepark | -
im Sinne des § 30 Abs. 1 Baugesetzbuch (BauGB) mit dem in der Anlage (Anlage 2) darge-
stellten Geltungsbereich wird beschlossen.

2. Die Plananderung wird im Verfahren nach § 13a BauGB durchgefihrt.

3. Der Entwurf der 1. Anderung des Bebauungsplanes 200 - Industrie- und Gewerbepark | - (An-
lage 2) mit Begrindung (Anlage 3) wird zum Zweck der offentlichen Auslegung beschlossen.
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Sachverhalt:

Der Industrie- und Gewerbepark (IGP), der in den 90-iger Jahren von der Landesentwick-
lungsgesellschaft NRW (LEG) erarbeitet wurde, stand unter der Zielsetzung: ,Arbeiten im
Park"“. Zur Umsetzung und planungsrechtlichen Sicherung der Idee wurden daraufhin die vier
Bebauungspldne BP 200, BP 201, BP 202 und BP 203 entwickett.

Im Stammplan des Bebauungsplanes 200 - Industrie- und Gewerbepark | — (rechtskraftig seit
dem 31.12.1992) war das festgesetzte Gewerbegebiet in einzelne Teilbereiche eingeteilt (GE
1 bis GE 5}, die in ihrer Nutzung teilweise eingeschrankt wurden. Der Ausschiuss von be-
stimmten Betriebsarten wurde auf Basis des Abstandserlasses 1990 festgelegt. Damit sollte
die Planungskonzeption, die sich an der Qualitatszielvorstellung ,Arbeiten im Park” orientier-
te, planungsrechtlich gesichert und umgesetzt werden. Dies bedeutete, dass die der ,Park-
idee" zugrunde gelegten Umwelt- und Gestaltungsqualitéten, auch die rechtlichen Belange
entsprechend zugeordnet und in Ubereinstimmung gebracht wurden.

Aufbauend auf der ,Arbeiten im Park* Idee, sollte der Kernbereich des gesamten Gewerbe-
parks (siehe Plan - GE 1) die Flachenbereitstellung zentraler Nutzungen und der notwendi-
gen infrastrukturellen Einrichtungen, die flir die Umsetzung des Gewerbeparks notwendig
sind, sichern. Die zulassigen Betriebe der Abstandsklassen I-VIi gemal Abstandserlass
1990 sollten hier nicht zulassig sein. Ausgerichtet war die Festsetzung auf die Ansiedlung
eines breiten Nutzungsspektrums von Versorgungs- und Dienstleistungsunternehmen (wie
z.B. Hotel, Wascherei, Taxiunternehmen, Druckerei, Gastronomie, Kantine, etc.) im Zentrum
des geplanten industrie- und Gewerbeparks, wobei der BP 200 diese Idee planungsrechtlich
varbereitete.

Direkt im Anschluss an das geplante Gewerbepark-Zentrum sollten sich die anzusiedelnden
Gewerbebetriebe in den Teilbereichen GE 2 bis GE 5 entwickeln.

Im Laufe der bisherigen Entwicklung des Gesamt- IGP seit den 90-iger Jahren, sind bis heu-
te ca. 75 % der Bauflachen im Zuge der stadtischen Wirtschaftsférderung, wie auch mit Hilfe
der LEG an Firmen verauflert worden. Leider konnte aber bisher die ,Arbeiten im Park® Idee
flr den Bereich der gewerbeparkbegleitenden Nutzungen bzw. Dienstleistungen im Zentrum
des IGP nicht umgesetzt werden. Es erfolgten bisher fiir diesen Teilbereich (GE 1) keine
Anfragen zur Ansiedlung.

Dagegen besteht zurzeit ein kon-
kretes Interesse einer ansassigen
Firma zur Betriebserweiterung
bzw. Ausgliederung eines beste-
henden Betriebszweiges auf die
Flache des IGP- Teilbereichs GE 1
{siehe Plan / Fldche A).
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Zur Erhaltung, Sicherung und

~ Schaffung von Arbeitsplétzen in
Eschweiler, aber auch zur Opti-
mierung der regionalen Wirt-
schaftsstruktur im Raum Aachen
wird vorgeschlagen, die Festset-
zungen in der Teilflache A den
verdnderten Gegebenheiten und
neuen Zielsetzungen anzupassen
und den BP 200 fir diesen Bereich
Zu andern.

Das Verfahren zur 1. Anderung
des Bebauungsplanes 200 - In-

| dustrie- und Gewerbepark | - soll

die Festsetzung zur Aufnahme von

1



Zentrumsfunktionen (GE 1) aufheben und dagegen die im BP 200 bereits angrenzende
Festsetzung GE 2 erhalten. Im Teilbereich GE 2 werden dann Gewerbebetriebe der Ab-
standsklassen i-VI geman Abstandserlass 1998 nicht zulassig sein.

Alle ibrigen Festsetzungen, Kennzeichnungen und Hinweise des geltenden Bebau-
ungsplanes 200 bleiben weiter bestehen.

Im Rahmen einer Voruntersuchung konnten keine umweltrelevanten Veranderungen durch
die Bebauungsplanneufassung der 1. Anderung des BP 200 festgestellt werden. Da sich
auch ansonsten keine tatsdchlichen negativen Auswirkungen auf die betrachteten Belange
ausmachen lassen, ist ein Planverfahren nach § 13a BauGB als zuldssig anzusehen.

Das Anderungsverfahren wird daher auf Basis des §13a BauGB -MaRnahmen der Innenent-
wicklung- als beschleunigtes Verfahren, ohne friihzeitige Unterrichtung und Erorterung nach
§ 3(1) und § 4 (1) BauGB und chne Durchfihrung einer Umweltpriiffung aufgestellt.

Von der Erarbeitung des Umweltberichtes wird entsprechend § 13a BauGB abgesehen.

Die Verwaltung empfiehlt, den Aufstellungsbeschluss der 1. Anderung des Bebauungsplanes
200 - Industrie- und Gewerbepark | - sowie die dffentliche Auslegung zu beschlielien.

Haushaltsrechtliche Betrachtung

Das Verfahren zur 1. Anderung des Bebauungsplanes 200 - Industrie- und Gewerbepark | -
hat keine haushaltsrechtlichen Auswirkungen.

Anlagen:
1. Geltungsbereich der Plananderung
2. Bebauungsplanentwurf (Planverkleinerung)
3. Begrindung zum Planentwurf



ANLAGE 1

Geltungsbereich der
1. Plananderung des BP 200
-Industrie- und Gewerbepark |-




Anlage 2

BEBAUUNGSPLAN 200/1.And.

- Industrie- und Gewerbepark { -

Stand BRIOT

M. 1:1000




Textliche Festsetzungen zur 1. Anderung des BP 200 - Industrie- und Gewerbepark | -

Textliche Festsetzungen

Gewerbegebiete (GE)

1. Im Gewerbegebiet GE 2 sind gemal § 8 Abs. 2 Nr. 1 BauNVO die allgemein
zuldssigen Gewerbebetriebe der Abstandsklassen | bis VI des Abstandserlas-
ses 1998 und die gemaft § 8 Abs. 2 Nr. 1 BauNVO allgemein zulassigen Ein-
zelhandelsbetriebe und Lagerpléatze gemafnt § 1 Abs. 5 und Abs. 9 nicht zulas-

sig.

2. Im Gewerbegebiet GE 2 sind gemaR § 8 Abs. 3 Nr. 2 BauNVO die aus-
nahmsweise zuldssigen Anlagen fir kirchliche, kulturelle, soziale und gesund-
heitliche Zwecke geman § 1 Abs. 6 Nr. 1 BauNVO nicht zulassig.

Anlage zu den textlichen Festsetzungen

Abstandsliste 1998 (Anlage 1)



Abstands-
klasse

Abstand Lfd.
Nr.

inm

1.500

1.000

1

10

11

12

13

14

15

16
17

18

19

20

21

Anlage 1

Abstandsliste 1998
(4. BImSchV : 19.03.1997)

Nummer (Spalte)
der 4. BImSchV

1.1(1)

1.1 (1)

4.4(1)

1.14 (1)
2.14 (2)

3.3(1)

3.15(2)
3.18 (1)
41 (1)

4.1b (1)4.1c (1)

4.1d (1)

4.1h (1)
6.3 (1)

7.12(1)

10.16

10.19 (2)

Betriebsart

Kraftwerke mit Feuerungsanlagen fur den Einsatz von festen,
flussigen oder gasformigen Brennstoffen, soweit die Feue-
rungswarmeleistung 900 MW Gbersteigt

Anlagen zur Trockendestillation, insbescondere von Steinkohle,
Braunkohle Holz, Torf oder Pech {z.B. Kokereien, Gaswerke
und Schwelereien), ausgenommen Holzkohlenmeiler

Anilagen zur Gewinnung von Roheisen

Anlagen zur fabrikmafigen Herstellung von Stoffen durch che-
mische Umwandlung mit mehr als 10 Produktionsaniagen

Anlagen zur Destillation oder Raffination oder sonstigen Wei-
terverarbeitung von Erddl eder Erddlerzeugnissen in Mineraldl-,
Altdl- oder Schmierstoffraffinerien, in petrochemischen Werken
oder bei der Gewinnung von Paraffin

Anlagen zur Vergasung oder Verflissigung von Kohle

Anlagen zur Herstellung von Formstucken unter Verwendung
von Zement oder anderen Bindemitteln durch Stampfen, Scho-
cken, Riitteln oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung van
1 t oder mehr je Stunde im Freien (*)

Anlagen zum Rgsten, Schmelzen und Sintern von Erzen

Anlagen zur Gewinnung von Nichteisenrohmetallen aus Erzen
oder Sekundarrohstoffen (Blei-, Zink- und Kupfererzhutten)

Anlagen zur Stahlerzeugung, ausgenommen Lichtbogendfen
mit weniger als 50 t Gesamtabstichgewicht sowie Induktions-
ofen (*) (s. auch Ifd. Nrn. 26 und 46)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behaltern aus
Metall im Freien (z.B. Container) (*)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Schiffskorpern
oder -sektionen aus Metall im Freien (¥}

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung van Stoffen durch che-
mische Umwandlung mit hochstens 10 Produktionsanlagen

Antagen zur fabrikmafigen Herstellung von Metallen oder
Nichtmetallen auf nassem Wege oder mit Hilfe elektrischer
Energie sowie von Ferrolegierungen, Korund oder Karbid ein-
schliefflich Aluminiumhutten

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Schwefel oder
Schwefelerzeugnissen

Anlagen zur fabrikmafigen Herstellung von Chemiefasern

Anlagen zur Herstellung von Holzfaserplatten, Holzspanplatten
oder Holzfasermatten

Aniagen zur Tierkérperbeseitigung sowie Anlagen, in denen
Tierkérperteile oder Erzeugnisse tierischer Herkunft zur Besei-
tigung in Tierkorperbeseitigungsanlagen gesammelt oder gela-
gert werden

Prufstande fur oder mit Luftschrauben, Rickstolantrieben oder
Strahltriebwerken

Anlagen zur Luftverflissigung mit einem Durchsatz von 25t
Luft je Stunde oder mehr (%)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahlbaukonstruktio-
nen im Freien (*}

-



700

500

22

23

24
25

26

27

28

29

30

31
32
33
34

33

36

37

38

39

40

41

1.1 (1)

1.12 (1)

23(1)
24(2)

3.3(1)

3.4(1+2)

4.1a(1)
4.1d (1)
41e (1)
4.11 (1)
4.6 (1)

7.15 (1)
8.8 (1)

1.1(1)

1.7 (1)

1.8 (2)

1.9(2)

1.10 (1)

Kraftwerke und Heizkraftwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Ein-
satz von festen, flilssigen oder gasférmigen Brennstoffen, soweit
die Feuerungswarmeleistung

a) bei Kraftwerken mehr als 150 MW bis max. 900 MW betragt

b) bei Heizkraftwerken 300 MW (bersteigt

Anlagen zur Destillation oder Weiterverarbeitung von leer oder
Teererzeugnissen oder von Teer- oder Gaswasser

Anlagen zur Herstellung von Zementklinker oder Zementen

Anlagen zum Brennen von Bauxit, Dolomit, Gips, Kalkstein, Kiesel-
gur, Magnesit, Quarzit oder von Ton zu Schamotte

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Lichtbogendfen unter 50 t
Gesamtabstichgewicht (*) (s. auch [fd. Nrn. 10 und 46)

Anlagen zum Umschmelzen von Nichteisenmetallen {Altmetall),
ausgenommen

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fir Gusslegierungen aus Zinn und Wismut oder
aus Feinzink und Aluminium in VYerbindung mit Kupfer oder Magne-
sium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck- oder Kokillengieft-
maschinen sind,

- Schmelzantagen fiir Edelmetalle oder fir Legierungen, die nur aus
Edelmetallen oder aus Edelmetallen und Kupfer bestehen, und

- Schwalidthader

(s. auch Ifd. Nrn. 92 und 156)

Anlagen zur fabnkmanigen Herstellung von anorganischen Chemi-
kalien wie Sauren, Basen, Salze

Anlagen zur fabrikmaBRigen Herstellung von Halogenen oder Halo-
generzeugnissen

Anlagen zur fabrikmatigen Herstellung von phosphor- oder stick-
stoffhaltigen Dingemitteln

Anlagen zur fabrikmafdigen Herstellung von Kohlenwasserstoffen
Anlagen zur Herstellung von Ruf}
Kottrocknungsanlagen

Anlagen zur chemischen Behandlung von besonders Uberwa-
chungshediirftigen oder {berwachungsbedirftigen Abfallen, auf die
die Vorschriften des Kreistaufwirtschafts- und Abfallgesetzes An-
wendung finden

Aufbereitungsanlagen flr schmelzflissige Schlacke (z.B. Hoch-
ofenschlacke)

Automobil- u. Motorradfabriken sowie Fabriken zur Herstellung von
Verbrennungsmotoren

Heizkraftwerke und Heizwerke mit Feuerungsanlagen fiir den Ein-
satz von festen, flissigen oder gasférmigen Brennstoffen, soweit
die Feuerungswarmeleistung

a) bei Heizkraftwerken ven 100 MW bis 300 MW

b} bei Heizwerken mehr als 100 MW betragt

Kuhltirme mit einem Kihlwasserdurchsatz von 10.000 cbm oder
mehr je Stunde

Elektroumspannanlagen mit einer Oberspannung von 220 kY oder
mehr einschlieflich der Schaltfelder, ausgenommen eingehauste
Elektroumspannanlagen (*)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung
von 30 t oder mehr je Stunde

Anlagen zum Brikettieren von Braun- oder Steinkohle




42

43
44

45

46

47

48
49

50

51

52

53
54

55

56

57

58

59

60

2.8 (1)

2.11 (1)
2.13(2)

2.15(1)

3.3 (1)3.7 (1)

3.6 (1 +2)

311(1+2)
3.14 (1 +2)

3.16 (1)
4.1g (1)
4.1h (1)

4.1k (1)
4.1m (1)

4.5(1)

4.7 (1)

48(1)

51(1)

5.5 (2)

5.8 (2)

Anlagen zur Herstellung von Glas, auch soweit es aus Altglas her-
gestellt wird, einschliellich Glasfasern, die nicht fur medizinische
oder fernmeidetechnische Zwecke bestimmt sind

Anlagen zum Schmelzen mineralischer Stoffe

Anlagen zur Hersteliung von Beton, Mortel oder StralRenbaustoffen
unter Verwendung von Zement, auch soweit die Einsatzstoffe ledig-
tich trocken gemischt werden

Aniagen zur Herstellung oder zum Schmelzen von Mischungen aus
Bitumen oder Teer mit Mineralstoffen einschliedlich Aufbereitungs-
anlagen fUr bituminose Strallenbaustoffe und Teersplittanlagen mit
einer Produktionsleistung von 200 t oder mehr je Stunde

Anlagen zur Stahlerzeugung mit Induktionsofen, Anlagen zum Er-
schmelzen von Gusseisen sowie Eisen-, Temper- oder Stahlgielle-
reien, ausgenommen Anlagen, in denen Formen oder Kerne auf
kaltem Wege hergestellt werden, mit einer Leistung von 80 t oder
mehr Gussteile je Monat (s. auch Ifd. Nrn. 10 und 26)

Anlagen zum Walzen von Metallen, ausgenommen Anlagen zum
Walzen von Kaltband mit einer Bandbreite bis 650 mm (*)

Schmiede-, Hammer- oder Fallwerke (*)

Anlagen zum Zerkleinern von Schrott durch Rotormiihlen mit einer
Nennleistung des Rotorantriebes von 100 KW oder mehr

Anlagen zur Herstellung von warmgefertigten nahtlosen oder ge-
schweildten Rohren aus Stahl (%)

Anlagen zur fabrikmafigen Herstellung von organischen Chemika-
lien oder Losungsmitteln wie Alkohole, Aldehyde, Ketone, Sauren,
Ester, Acetate, Ather

Anlagen zur Herstellung von Kunststoffen
Anlagen zur fabrikm&Rigen Herstellung von Kunstharzen

Anlagen zur fabrikmaftigen Herstellung von synthetischem Kau-
tschuk

Anlagen zur Herstellung von Schmierstoffen wie Schmierdle,
Schmierfette, Metallbearbeitungsole

Anlagen zur Herstellung von Kohlenstoff (Hartbrandkohle) oder
Elektrographit durch Brennen, z.B. fir Elektroden, Stromabnehmer
oder Apparateteile

Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch
Destillieren mit einer Leistung von 3 t oder mehr je Stunde

Anlagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschieren, Impragnieren
oder Tranken von Gegenstanden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelformigen Materialien einschlieBlich der zugehori-
gen Trocknungsaniagen mit

a) Lacken, die organische Lisungsmittel enthalten und von diesen
250 kg oder mehr je Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender Selbstvernetzung ausrea-
gieren (Reaktionsharze), wie Melamin-, Harnstoff-, Phenol-, Epoxid-
, Furan-, Kresol-, Resorcin- oder Polyesterharzen, sofern die Menge
dieser Harze 25 kg oder mehr je Stunde betragt, oder

¢} Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von 250 kg organischen
Lasungsmitteln oder mehr je Stunde,

ausgenommen Anlagen fiir den Einsatz von Pulveriacken oder Pul-
verbeschichtungsstoffen

Anlagen zum isolieren von Drahten unter Verwendung von Phenol-
oder Kresolharzen

Anlagen zur Herstellung von Gegenstanden unter Verwendung von
Amino- oder Phenoplasten, wie Furan-, Harnstoff~-, Phenol-, Re-
sorcin- oder Xylalharzen mittels Warmebehandlung, soweit die
Menge der Ausgangsstoffe 10 kg oder mehr je Stunde betragt

-3-



61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

71(1)

7.3 (1)

7.8 (1)

7.1 (1)

7.19(2)
721 (1)
7.13 (1)
7.24 (1)

7.25(2)

8.1 (1)

8.3 (1)

8.5 (1)

9.11 (2)

9.36 (2)

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefligel oder Mastkal-
bern oder zum Halten oder zur getrennten Aufzucht von Schweinen
mit

a) 51.000 Hennenplatzen,

b) 102.000 Junghennenplatzen,

¢) 102.000 Mastgefliigelplatzen,

d) 51.000 Truthlhnermastplatzen,

e) 1.900 Mastschweineplatzen (Schweine von 30 kg oder mehr
Lebendgewicht),

f) 640 Sauenplatzen einschliellich dazugehdrender Ferkelauf-
zuchtplitze (Ferkel bis weniger als 30 kg Lebend- gewicht),

g) 820 Sauenplitzen einschliellich dazugehdrender Ferkelauf-
zuchtplatze (Ferkel bis weniger als 10 kg Lebendgewicht) oder

h) 5.400 Ferkelplatzen flr die getrennte Aufzucht (Ferkel von 10 his
weniger als 30 kg Lebendgewicht),

i) 700 Mastkalberplatzen

oder mehr, auch soweit nicht genehmigungsbedurftig

Anlagen zum Schmelzen von tierischen Fetten mit Ausnahme der
Anlagen zur Verarbeitung von selbstgewonnenen tierischen Fetten
zu Speisefetten in Fleischereien mit einer Leistung bis zu 200 kg
Speisefett je Woche '

Anlagen zur Herstellung von Futter- oder Dingemitteln oder techni-
schen Fetten aus den Schlachtnebenprodukten Knochen, Tierhaa-
re, Federn, Horner, Klauen oder Blut

Anlagen zum Lagern unbehandelter Knechen, ausgenommen Anla-
gen fur selbstgewonnene Knochen in

- Fleischereien, in denen je Woche weniger als 4.000 kg Fleisch
verarbeitet werden, und

- Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfasst werden

Anlagen, in denen Sauerkraut hergestellt wird, soweit 10 t Kohl ode
mehr je Tag verarbeitet werden

Muhlen far Nahrungs- cder Futtermittel mit einer Produktionsleis-
tung von 500 t je Tag oder mehr {*)

Anlagen zum Extrahieren pflanzlicher Fette oder Ole, soweit die
Menge des eingesetzten Extraktionsmittels 1t oder mehr betragt

Anlagen zur Herstellung oder Raffination von Zucker unter Verwen-
dung von Zuckerriiben oder Rohzucker

Anlagen zur Trocknung von Grunfutter, ausgenommen Anlagen zur
Trocknung von selbstgewonnenem Grunfutter im landwirtschaftli-
chen Betrieb

Anlagen zur teilweisen oder volistandigen Beseitigung von festen,
flussigen oder in Behaltern gefassten gasférmigen Stoffen oder
Gegenstanden durch thermische Verfahren, wie Ver- oder Entga-
sung, Verbrennung oder eine Kombination dieser Verfahren

Anlagen zur Rickgewinnung von einzelnen Bestandteilen aus fes-
ten Stoffen durch Verbrennen

Anlagen zur Kompostierung mit einer Durchsatzleistung von mehr
als 10 t/h (Kompostwerke}

Offene oder unvollstandig geschlossene Anlagen zum Be- oder
Entladen von Schiittgltern, die im trockenen Zustand stauben kon-
nen, durch Kippen von Wagen oder Behaltern oder unter Verwen-
dung von Baggern, Schaufelladegeraten, Greifern, Saughebern
oder dhnlichen Einrichtungen, soweit 200 t Schiftgiter oder mehr j¢
Tag bewegt werden kdnnen, ausgenommen Anlagen zum Be- oder
Entladen von Erdaushub oder von Gestein, das bei der Gewinnung
oder Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt; fir nur saisonal ge-
nutzte Getreideannahmestellen tritt die Genehmigungspflicht erst
bei einer Umschlagleistung von 400 t oder mehr je Tag ein

Anlagen zur Lagerung von Giille mit einem Fassungsvermdgen von
2.500 cbm oder mehr

-4 -



300

75

76
77
78

79

80

81

82

83

84

85
86
87

a8

89

90

91

92

15(1 +2)
1.9 (2)

1.13 (1)

2.1(2)

2.2(2)

2.5(2)

2.6 (1)
2.7 (2)
2.10 (1)

2.14 (2)

2.15(2)

3.2 (2)

3.3(2)3.7 (2)

3.4 (1)3.8 (1)

Oberirdische Deponien fur besonders Uberwachungsbedurftige
Abfille i.S. der Technischen Anleitung Abfall, Teil 1

Abwasserbehandiungsanlagen fur mehr als 100.000 EGW
Autokinos (*)
Betriebshofe fir Straltenbahnen (*)

Gasturbinenanlagen zum Antrieb von Generatoren oder Arbeitsma-
schinen (*)

Anlagen zum Mahlen oder Trocknen von Kohle mit einer Leistung
von 1t bis weniger als 30 t je Stunde

Anlagen zur Erzeugung von Generator- oder Wassergas aus festen
Brennstoffen oder Stadt- oder Ferngas aus Kohlenwasserstoffen
durch Spalten

Steinbriiche, in denen Sprengstoffe oder Flammstrahler verwendet
werden

Anlagen zum Brechen, Mahien oder Klassieren von natlrlichem
oder kiinstlichem Gestein einschliefllich Schlacke und Abbruchma-
terial, ausgenommen Klassieranlagen fir Sand oder Kies und Anla-
gen zur Behandlung von Abbruchmaterial am Entstehungsort

Antagen zum Mahlen von Gips, Kieselgur, Magnesit, Mineralfarben,
Muschelschalen, Talkum, Ton, Tuff (Trass) oder Zementidinker

Anlagen zur Gewinnung, Bearbeitung oder Verarbeitung von Ashes
Anlagen zum Blahen von Perlite, Schiefer oder Ton

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisse, soweit der Raum-
inhalt der Brennanlage 4 cbm oder mehr und die Besatzdichte 300
kg oder mehr je cbm Rauminhalt der Brennanlage betragt, ausge-
nommen elektrisch beheizte Brennéfen, die diskontinuierich und
ohne Abluftfiihrung betrieben werden

Anlagen zur Herstellung von Formsticken unter Verwendung von
Zement oder anderen Bindemitteln durch Stampfen, Schocken,
RUtteln oder Vibrieren mit einer Produktionsleistung von 1t oder
mehr je Stunde in geschlossenen Hallen (*)

Anlagen zur Herstellung oder zum Schmelzen von Mischungen aus
Bitumen oder Teer mit Mineraistoffen einschliefilich Aufbereitungs-
anlagen fur bitumingse Straflenbaustoffe und Teersplittanlagen mit
einer Produktionsleistung bis weniger als 200 t je Stunde

Anlagen zur thermischen Aufbereitung von Hittenstauben fir die
Gewinnung von Metallen oder Metallverbindungen im Drehrohr ode
in einer Wirbelschicht

Anlagen zum Erschmelzen van Gusseisen oder Stahl mit einer
Schmelzleistung bis zu 2,5 t je Stunde, Vakuum-Schmelzanlagen
fur Gusseisen oder Stahl mit einer Einsatzmenge von 5 t oder mehr
sowie Eisen-, Temper- oder StahlgielRereien, in denen Formen oder
Kerne auf kaltem Wege hergestellt werden, mit einer Leistung von
weniger als 80 t Gussteile je Monat

Schmelzanlagen fir Nichteisenmetalle fiir einen Einsatz von 1.000
kg oder mehr sowie GielRereien fur Nichteisenmetalle, ausgenom-
men

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fir Gusslegierungen aus Zinn und Wismut oder
aus Feinzink und Aluminium in Verbindung mit Kupfer oder Magne-
sium,

- Schmelzantagen, die Bestandteil von Druck- oder Kokillengieima-
schinen sind,

- Schmelzanlagen fur Edeimetalle oder flr Legierungen, die nur aus
Edelmetallen oder aus Edeimetallen und Kupfer bestehen, und

- Schwaltotbader

{s. auch d. Nrn. 27 und 156)
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93

94

95

96

97

98

99

100

101

102

103

104

106

106

107

108

3.5(2)

3.9(1+2)

3.15 (2)
3.18 (1)
3.21(1+2)

3.23(1+2)

4.1F (1)
4.1p (1)

4.2(1+2)

4.3(2)
4.8 (2)
4.9(2)

410 (2)

5.1(2)

5.2 (1 +2)

5.4 (2)

Anlagen zum Abziehen der Oberflachen von Stahl, insbesondere
von Blocken, Brammen, Knlppeln, Platinen oder Blechen, durch
Flammen

Anlagen zum Aufbringen von metallischen Schutzschichten auf
Metalloberflachen aus Blei, Zinn, Zink, Nickel oder Kobalt mit Hilfe
von schmelzflissigen Badern, durch Flamm- oder Lichtbogensprit-
zen

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Behaltern aus Metall ir
geschlossenen Hallen (z.B. Dampfkessel, Container) (%)

Anlagen zur Herstellung oder Reparatur von Schiffskdrpern oder -
sektionen aus Metall in geschlossenen Hallen (*)

Anlagen zur Herstellung von Bleiakkumulatoren oder Industriebatte-
riezellen und sonstiger Akkumulatoren

Anlagen zur Herstellung von Aluminium-, Eisen- oder Magnesium-
pulver oder -pasten, von blei- oder nickelhaltigen Pulvern oder Pas-
ten oder sonstigen Metallpulvern oder -pasten, ausgenommen An-
lagen zur Herstellung ven Metallpulver durch Stampfen

Anlagen zur fabrikmafigen Herstellung von unter Druck geldstem
Acetylen (Dissousgasfabriken)

Anlagen zur fabrikmafigen Herstellung von Seifen oder Waschmit-
teln durch chemische Umwandlung

Anlagen, in denen Pflanzenschuiz- oder Schadlingsbekampfungs-
mittel oder ihre Wirkstoffe gemahlen oder maschinell gemischt,
abgepackt oder umgefiillt werden

Anlagen zur fabrikmaRigen Herstellung von Arzneimitteln oder Arz-
neimitteizwischenprodukten ohne chemische Umwandlung

Anlagen zur Aufarbeitung von organischen Losungsmitteln durch
Destillieren mit einer Leistung von 1 t bis weniger als 3 t je Stunde

Anlagen zum Erschmelzen von Natur- oder Kunstharzen mit einer
Leistung von 1 t oder mehr je Tag

Anlagen zur Herstellung von Anstrich- oder Beschichtungsstoffen
{Lasuren, Firnis, Lacke, Dispersionsfarben) oder Druckfarben unter
Einsatz von 5 t je Tag oder mehr organischer Lisungsmittel, aus-
genommen Anlagen, in denen ausschlieRlich hochsiedende Ole als
Losungsmittel ochne Warmebehandlung eingesetzt werden

Anlagen zum Beschichten, Lackieren, Kaschieren, Impragnieren
oder Tranken von Gegenstanden, Glas- oder Mineralfasern oder
bahnen- oder tafelformigen Materialien einschliellich der zugehéri-
gen Trocknungsanlagen mit

a) Lacken, die organische Losungsmittel enthalten und von diesen
25 kg bis weniger als 250 kg je Stunde eingesetzt werden,

b) Kunstharzen, die unter weitgehender Selbstvernetzung ausrea-
gieren (Reaktionsharze), wie Melamin-, Harnstoff-, Phenol-, Epoxid-
, Furan-, Kresol-, Resorcin- oder Polyesterharzen, sofern die Menge
dieser Harze 10 kg bis weniger als 25 kg je Stunde betragt, oder

¢} Kunststoffen oder Gummi unter Einsatz von 25 kg bis weniger als
250 kg organischer Ldsungsmittel je Stunde,

ausgenommen Aniagen fiir den Einsatz von Pulverlacken aoder Pul-
verbeschichtungsstoffen

Anlagen zum Bedrucken von hahnen- oder tafelférmigen Materia-
lien mit Rotationsdruckmaschinen einschlieftlich der zugehérigen
Trocknungsanlagen

Anlagen zum Tranken oder Uberziehen von Stoffen oder Gegens-
tanden mit Teer, Teerdl oder heiltem Bitumen, ausgenommen An-
lagen zum Tranken oder Uberziehen von Kabeln mit heilem Bitu-
men




109

110

111

112
113

114

115

116

117

118

119

120

121

122

123

5.6 (2)

59(2)

6.2 (2)

6.4 (2)
7.1 (1)

7.2(1+2)

7.4 (1)

7.4(2)

7.6 (2)
7.7 (2)
7.8 (1)

7.10 (1)

7.13(2)
7.14 (2)

7.22(2)

Anlagen zur Herstellung von bahnenfdrmigen Materialien auf
Streichmaschinen einschlieRlich der zugehdrigen Trocknungsanla-
gen unter Verwendung von Gemischen aus Kunststoffen und
Weichmachern cder von Gemischen aus sonstigen Stoffen und
oxidiertem Leindl

Anlagen zur Herstellung von Reibbeldgen unter Verwendung von
Phenoplasten oder sonstigen Kunstharzbindemiiteln, soweit kein
Asbest eingesetzt wird

Anlagen, die aus einer oder mehreren Maschinen zur fabrikmanige:
Herstellung von Papier und Pappe bestehen (*)

Anlagen zur Herstellung von Wellpappe

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefligel oder Mastkal-
bern oder zum Halten oder zur getrennten Aufzucht von Schweinen
mit

a) 14.000 bis weniger als 51.000 Hennenplatzen,

b) 28.000 bis weniger als 102.000 Junghennenplitzen,

c} 28.000 bis weniger als 102.000 Mastgeflugelplatzen,

d) 14.000 bis weniger als 51.000 Truthlhnermastplatzen,

e) 525 bis weniger als 1.900 Mastschweineplatzen (Schweine von
30 kg oder mehr Lebendgewicht),

f) 175 bis weniger als 640 Sauenplatzen einschiiefllich dazugehé-
render Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als 30 kg Lebend-
gewicht),

g) 225 bis weniger als 820 Sauenplatzen einschlieflich dazugeho-
render Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als 10 kg Lebend-
gewicht} oder

h) 1.500 bis weniger als 5.400 Ferkelplatzen fur die getrennte Auf-
zucht (Ferkel von 10 bis weniger als 30 kg Lebendgewicht),

i) 200 bis weniger als 700 Mastkalberpldtzen auch soweit nicht ge-
nehmigungsbedirftig

Anlagen zum Schlachten von
a) 500 kg oder mehr Lebendgewicht Geflugel oder
b) 8.000 kg oder mehr Lebendgewicht sonstiger Tiere je Woche

Anlagen zur fabrikmafiigen Herstellung von Tierfutter durch Erwér-
men der Bestandteile tierischer Herkunft

Anlagen zur Verarbeitung von Kartoffeln, Gemuse, Fleisch oder
Fisch fur die menschliche Ernahrung, soweit 1 t dieser Nahrungs-
mittel je Tag oder mehr durch Erwdrmen verarbeitet wird, ausge-
nammen

- Anlagen zum Sterilisieren oder Pasteurisieren dieser Nahrungsmit
tel in geschlossenen Behaltnissen und

- Kiichen von Gaststatten, Kantinen, Krankenhiusern und ahnlicher
Einrichtungen

Anlagen zum Reinigen oder zum Entschleimen von tierischen Dar-
men oder Magen

Anlagen zur Zubereitung oder Verarbeitung von Kalbermagen zur
Labgewinnung

Anlagen zur Herstellung von Gelatine, Hautleim, Lederleim oder
Knochenleim

Anlagen zum Lagern oder Aufarbeiten unbehandelter Tierhaare mit
Ausnahme von Wolle, ausgenommen Anlagen fir selbstgewonnene
Tierhaare in Anlagen, die nicht durch Nr. 114 erfasst werden

Anlagen zum Trocknen, Einsalzen, Lagern oder Enthaaren unge-
gerbter Tierhaute oder Tierfelie

Anlagen zum Gerben einschlieBlich Nachgerben von Tierhauten
oder Tierfellen sowie nicht genehmigungsbediirftige Lederfabriken

Anlagen zur Herstellung von Hefe oder Starkemehlen




124

125

126

127

128

129

130

131

132

133

134

135

136

137
138

139

140

7.29 (2)

7.30 (2)

7.31 (2)

8.4 (2)

8.5 (2)
8.7 (1)

8.9 (2)

8.11(2)

9.10 (1)

10.7 (2)

10.21 (2)

10.23 (2)

Anlagen zum Rasten oder Mahlen von Kaffee oder Abpacken von
gemahlenem Kaffee mit einer Leistung von jeweils 250 kg oder
mehr je Stunde

Anlagen zum Rosten von Kaffeeersatzprodukten, Getreide, Kakao-
bohnen oder Nissen mit einer Leistung von 75 kg oder mehr je
Stunde

Anlagen zur

a) Herstellung von Lakritz,

b} Herstellung von Kakaomasse aus Rohkakao oder

¢} thermischen Veredelung ven Kakao- oder Schokoladenmasse

Anlagen, in denen Stoffe aus in Haushaltungen anfallenden oder
aus gleichartigen Abfallen durch Sortieren flir den Wirtschaftskreis-
{auf zurickgewonnen werden, mit einer Leistung von 10 t eder meh
jeTag

Anlagen zur Kompostierung mit einer Durchsatzleistung von 0,75 t
bis weniger als 10 t/h {Kompostierungsanlagen)

Anlagen zur Behandlung von verunreinigtem Boden, der nicht aus-
schlieflich am Standort der Anlage entnommen wird {*)

Anlagen zur Lagerung oder Behandlung von Autowracks ohne sor-
tenreine Demontage der Einzelteile, auch soweit nicht genehmi-
gungsbeduirftig (*)

Anlagen zur Behandlung von iberwachungsbediirftigen Abfallen mi
einem Durchsatz von 10 t je Tag oder mehr sowie Anlagen, die der
Lagerung von 100 t oder mehr Uberwachungsbedirftiger Abfalie
dienen (z.B. Elektronik- und Elekiroschrott), ausgenommen die
zeitweilige Lagerung - bis zum Einsammeln - auf dem Gelande der
Entstehung der Abfalie

Anlagen zum Umschlagen von {iberwachungsbedirftigen und be-
sonders Uberwachungsbedurftigen Abfallen, auf die die Vorschrifter
des Kreislaufwirtschafts- und Abfallgesetzes Anwendung finden, mi
einer Leistung von 100 t oder mehr je Tag, ausgenommen Anlagen
zum Umschlagen von Erdaushub oder von Gestein, das bei der
Gewinnung oder Aufbereitung von Bodenschatzen anfallt

Anlagen zum Vulkanisieren von Natur- oder Synthesekautschuk
unter Verwendung von Schwefel oder Schwefelverbindungen, aus-
genommen Anlagen, in denen

- weniger als 50 kg Kautschuk je Stunde verarbeitet werden oder

- ausschlieflich vorvulkanisierter Kautschuk eingesetzt wird

Anlagen zur Innenreinigung von Eisenbahnkesselwagen, Strallen-
tankfahrzeugen oder Tankcontainern sowie Anlagen zur automati-
schen Reinigung von Fassern einschliefilich zugehoriger Aufarbei-
tungsanlagen, soweit die Behaiter von organischen Stoffen gereinig
werden, ausgenommen Anlagen, in denen Behalter ausschlieBlich
von Nahrungs-, Genuss- oder Futtermitteln gereinigt werden

Anlagen zur Textilveredelung durch Sengen, Thermofixieren, Ther-
moisolieren, Beschichten, Impragnieren oder Appretieren, €in-
schlieftlich der zugehdrigen Trocknungsanlagen, ausgenommen
Anlagen, in denen weniger als 500 gm Textilien je Stunde behandel
werden

Gattersagen, wenn die Antriebsleistung eines Gatters 100 KW oder
mehr betragt, scwie Furnier- oder Schalwerke

Abwasserbehandlungsanlagen bis einschlieflich 100.000 EGW

Anlagen zur Gewinnung oder Aufbereitung von Sand, Bims, Kies,
Ton oder Lehm

Anlagen zur Herstellung von Kalksandsteinen, Gasbetonsteinen
oder Faserzementplatten unter Dampfiiberdruck

Anlagen zur Herstellung von Bauelementen oder in Serien gefertig-
ten Holzbauten
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Vi

200

200

141

142

143
144
145

146
147
148
149
150
151
152
153

154

155

156

157

158

158

160

2.9(2)

2.10(2)

3.4 (2)

3.8(2)

3.10(2)

57 (2)

5.10 (2)

Deponieklasse li. i.S. der Technischen Anleitung Siedlungsabfall
(Siedlungsabfalldeponien und vergleichbare Deponien)

Deponieklasse | i.S. der Technischen Anleitung Siedlungsabfall
{Inertstoffdeponie, Erdaushub- oder Bauschuttdeponien)

Anlagen zur Hersteliung von Schienenfahrzeugen
Presswerke (%)

Anlagen zur Herstellung von Eisen- oder Stahlbaukonstruktionen in
geschlossenen Hallen {*)

Stab- oder Drahtziehereien (*)

Schwermaschinenbau

Emaillieranlagen

Schrottplatze

Margarine- oder Kunstspeisefettfabriken
Auslieferungslager fur Tiefkiihlkost (*)

Betriebshdfe der Millabfuhr oder der Strallendienste (*)

Speditionen aller Art sowie Betriebe zum Umschlag grofterer Gu-
termengen (*)

Anlagen zum Saurepolieren oder Mattdtzen von Glas oder Glaswa-
ren unter Verwendung von Fluss-Saure

Anlagen zum Brennen keramischer Erzeugnisses soweit der Raum:
inhalt der Brennanlage 4 cbm oder mehr oder die Besatzdichte
mehr als 100 kg/cbm und weniger als 300 kg/cbm Rauminhalt der
Brennanlage betragt, ausgenommen elektrisch beheizte Brennofen,
die diskontinuierlich und ohne AbluftfUhrung betrieben werden

Schmelzanlagen flr Nichteisenmetalle fur eine Einsatz von 50 bis
weniger als 1.000 kg, ausgenommen

- Vakuum-Schmelzanlagen,

- Schmelzanlagen fur Gussiegierungen aus Zinn und Wismut oder
aus Feinzink und Aluminium in Verbindung mit Kupfer oder Magni-
sium,

- Schmelzanlagen, die Bestandteil von Druck- oder Kokillengietma-
schinen sind oder die ausschliefllich im Zusammenhang mit einzel-
nen Druck- oder Kokillengiefmaschinen gieBfertige Nichteisenme-
talle oder giefifertige Legierungen niederschmelzen,

- Schmelzanlagen flr Edelmetalle oder fir Legierungen, die nur aus
Edelmetallen oder aus Edelmetallen und Kupfer bestehen, und

- Schwallotbader

{s. auch Ifd. Nw. 27 und 92)

Anlagen, die aus einer oder mehreren Druckgiefmaschinen mit
Zuhaltekraften von 2 Meganewton oder mehr bestehen

Anlagen zur Oberfiachenbehandlung von Metallen unter Verwen-
dung von Fluss- oder Salpetersdure, ausgenommen Chromatieran-
lagen

Anlagen zur Verarbeitung von flussigen ungesattigten Polyesterbar-
zen mit Sryrol-Zusatz oder flussigen Epoxidharzen mit Ammen zu
a) Formmassen (z.B. Harzmatten oder Faser-Formmassen) oder
b} Formteilen oder Fertigerzeugnissen, soweit keine geschlossener
Werkzeuge (Formen) verwendet werden,

fur einen Harzverbrauch von 500 kg oder mehr je Woche z.B.
Bootsbau, Fahrzeugbau oder Behalterhau

Anlagen zur Herstellung von kunstlichen Schleifscheiben, -korpern,
-papieren oder -geweben unter Verwendung corganischer Binde-
oder Lésungsmittel




161

162

163

164
165

166

167

168

169

170

171

172

173

5.11(2)

7.1 (1)

7.5 (2)

7.20 (2)
7.21(2)

7.27 (2)

7.28(2)
7.32(2)
7.33(2)

10.8 (2)

10.9 (2)

10.10 (2)10.11 (2)

10.15 (2)

Anlagen zur Herstellung von Polyurethanformteilen, Bauteilen unter
Verwendung von Polyurethan, Polyurethanblocken in Kastenformer
oder zum Ausschaumen von Hohlraumen mit Polyurethan, soweit
die Menge der Ausgangsstoffe 200 kg oder mehr je Stunde betragt,
ausgenommen Anlagen zum Einsatz von thermoplastischen Polyu-
rethangranulaten

Anlagen zum Halten oder zur Aufzucht von Gefligel oder Mastkal-
bern oder zum Halten oder zur getrennten Aufzucht von Schweinen
mit

a) 3.200 bis weniger als 14.000 Hennenplatzen,

b) 6.400 bis weniger als 28.000 Junghennenplatzen,

c¢) 6.400 bis weniger als 28.000 Mastgefligelplatzen,

d) 3.200 bis weniger als 14.000 Truthihnermastplatzen,

e) 120 bis weniger als 525 Mastschweineplatzen {Schweine von 30
kg oder mehr Lebendgewicht},

f) 40 bis weniger als 175 Sauenplatzen einschlielich dazugehdren-
der Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als 30 kg Lebendge-
wicht),

g) 50 bis weniger als 225 Sauenplatzen einschiiefllich dazugeho-
render Ferkelaufzuchtplatze (Ferkel bis weniger als 10 kg Lebend-
gewicht) oder

h} 350 his weniger als 1.500 Ferkelplatzen fur die getrennte Auf-
zucht (Ferkel von 10 bis weniger als 30 kg Lebendgewicht),

i} 75 bis weniger als 200 Mastk&lberplatzen

auch soweit nicht genehmigungsbedurftig

Anlagen zum Rauchern von Fleisch- oder Fischwaren, ausgenom-
men

- Anlagen in Gaststatten und

- Rauchereien mit einer Raucherleistung von weniger als 1.000 kg
Fleisch- oder Fischwaren je Woche

Malzdarren

Muhlen fir Nahrungs- oder Futtermittel mit einer Produktionsleis-
tung von 100 t bis weniger als 500 t je Tag (*)

Melassebrennereien, Biertrebertrocknungsanlagen oder Brauereien
mit einem Ausstol} von 5.000 hl Bier oder mehr je Jahr und Brenne-
reien, auch soweit nicht genehmigungsbedurftig

Anlagen zur Herstellung von Speisewlrzen aus tierischen oder
pflanzlichen Stoffen unter Verwendung von Sauren

Anlagen zum Trocknen von Milch, Erzeugnissen aus Milch oder vor
Milchbestandteilen mit Sprihtrocknern

Anlagen zum Befeuchten von Tabak unter Zufiihrung von Wéarme,
oder Aromatisieren oder Trocknen von fermentiertem Tabak

Anlagen zur Herstellung von Bautenschutz-, Reinigungs- eder Holz-
schutzmitteln, soweit diese Produkte organische Losemittel enthal-
ten und von diesen 1 t/h oder mehr eingesetzt werden,; Anlagen zur
Herstellung von Klebemitteln mit einer Leistung von 1 t oder mehr je
Tag, ausgenommen Anlagen, in denen diese Mittel ausschliefllich
unter Verwendung von Wasser als Verdinnungsmittel hergestellt
werden

Anlagen zur Herstellung von Holzschutzmitteln unter Verwendung
van halogenierten aromatischen Kohlenwasserstoffen

Anlagen zum Férben oder Bleichen von Flocken, Garnen oder Ge-
weben unter Verwendung von Farbebeschleunigern, alkalischen
Stoffen, Chlor oder Chlorverbindungen einschlietlich der Spann-
rahmenaniagen, ausgenommen Anlagen, die unter erhéhtem Druck
betrieben werden

Prifstande fur oder mit Verbrennungsmotoren oder Gasturbinen mi
einer Leistung von 300 KW oder mehr
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Vil

100

174

175

176

177
178
179
180
181

182
183

184
185

186
187

188
189
180

™

192

193

194

195

196
197

198
199
200
201

10.17 (2)

10.20 (2)

2.6 (2)

3.20 (2)

8.9(2)

Anlagen, die an 5 Tagen oder mehr je Jahr der Ubung oder Aus-
Ubung des Motorsports in 1armschutztechnisch optimierten Hallen
dienen, ausgenommen Modellsportaniagen (*)

Anlagen zur Reinigung van Werkzeugen, Vorrichtungen oder sons-
tigen metallischen Gegenstanden durch thermische Verfahren

Anlagen zur Herstellung von Bolzen, Nagein, Nieten, Muttern,
Schrauben, Kugeln, Nadeln oder dhnlichen metallischen Normteiler
durch Druckumformen auf Automaten sowie Automatendrehereien
(")

Anlagen zur Herstellung von kaltgefertigten nahtlosen oder ge-
schweiltten Rohren aus Stahl (*)

Anlagen zum automatischen Reinigen, Abflllen oder Verpacken
von Flaschen aus Glas mit einer Leistung von 2.500 Flaschen oder
mehr je Stunde (*}

Anlagen zum Bau von Kraftfahrzeugkarosserien und -anhangern
Maschinenfabriken oder Hartereien

Pressereien oder Stanzereien (*)

Anlagen zur Herstellung von Kabeln

Anlagen zur Herstellung von Mabeln, Kisten und Paletten aus Holz
und sonstigen Holzwaren

Zimmereien (*)

Lackierereien mit einem Losungsmitteldurchsatz bis weniger als 25
kg/h (z.B. Lohnlackierereien)

Fleischzerlegebetriebe ohne Verarbeitung

Aniagen zum Trocknen von Getreide oder Tabak unter Einsatz von
Geblasen (%)

Brotfabriken oder Fabriken zur Herstellung von Dauerbackwaren
Milchverwertungsanlagen ohne Trockenmilcherzeugung
Autobusunternehmen, auch des offentlichen Personennahverkehrs
"

Anlagen zum Be- oder Entladen von Schuttgltern bei Getreidean-
nahmestellen, soweit weniger als 200 t Schuttguter je Tag bewegt

werden kdnnen, ausgenommen Anlagen zur Aufnahme von selbst-
gewonnenem Getreide im landwirtschaftlichen Betrieb

Anlagen zum mechanischen Be- oder Verarbeiten von Asbester-
zeugnissen auf Maschinen

Anlagen zur Oberflachenbehandlung von Gegenstanden aus Stahl,
Blech oder Guss mit festen Strahimitteln, die aulterhalb geschlos-
sener Raume betrieben werden, ausgenommen nicht begehbare
Handstrahlkabinen

Anlagen zur Lagerung oder Behandlung von Autowracks durch
sortenreine Demontage der Einzelteile, auch soweit nicht genehmi-
gungsbedurtftig

Betriebe zur Herstellung von Fertiggerichten (Kantinendienste, Ca-
tering-Betriebe)

Schlossereien, Drehereien, Schweillereien oder Schleifereien

Aniagen zur Herstellung von Kunststoffteilen ohne Verwendung vor
Phenalharzen

Autolackierereien, inshesondere zur Beseitigung von Unfallschader
Automatische Autowaschstrallen

Tischlereien ocder Schreinereien

Steinsagereien, -schleifereien oder -polierereien
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202 -
203 -

204 -

205 -
206 -
207 -
208 -

200 -
210 -
211 -
212 -

Tapetenfabriken, die nicht durch Ifd. Nw. 107 erfasst werden

Fabriken zur Herstellung von Lederwaren, Koffern oder Taschen
sowie Handschuhmachereien oder Schuhfabriken

Anlagen zur Herstellung von ReilRspinnstofien, Industriewatte oder
Putzwolle

Spinnereien oder Webereien
Kleiderfabriken oder Anlagen zur Herstellung von Textilien
Grollwaschereien oder grofie chemische Reinigungsanlagen

Betriebe des Fernseh-, Rundfunk-, Telefonie-, Telegrafie- oder E-
lektrogeratebaus sowie der sonstigen elektronischen oder feinme-
chanischen Industrie

Bauhéfe
Anlagen zur Kraftfahrzeugiberwachung
Kraftfahrzeug-Reparaturwerkstatten

Anlagen zur Runderneuerung von Reifen soweit weniger als 50 kg
je Stunde Kautschuk eingesetzt werden

-12 -
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1.1

1.2

1.3

1.4

Planungsvorgaben

Rechtsgrundlagen

» Baugesetzbuch (BauGB) in der Fassung der Bekanntmachung vom
23.September 2004 (BGBI. | S. 2414, 2004}, in der zum Zeitpunkt der Be-
schiussfassung geltenden Fassung

+ Verordnung Uber die bauliche Nutzung der Grundstiicke (Baunutzungsverord-
nung - BauNVQ) in der Fassung der Bekanntmachung vom 23. Januar 1990
(BGBI. | $.133) zuletzt gedndert durch Artikel 3 des Gesetzes zur Erleichterung
von Investitionen und der Ausweisung und Bereitstellung von Wohnbauland
vom 22. April 1993 (BGBI. | S. 466)

« Verordnung Uber die Ausarbeitung der Bauleitplane und die Darstellung des
Planinhalts {Planzeichenverordnung 1990 — PlanzV 90) vom 18. Dezember
1990 (BGBI. 1991 | S. 58, BGBI. Il 213-1-6)

Im Rahmen einer Voruntersuchung konnten keine umweltrelevanten Veranderun-
gen durch die Bebauungsplanneufassung der 1. Anderung des BP 200 festge-
stellt werden. Da sich auch ansonsten keine tatsachlichen negativen Auswirkun-
gen auf die betrachteten Belange ausmachen lassen, ist ein Planverfahren nach §
13a BauGB als zuldssig anzusehen.

Das Anderungsverfahren wird daher auf Basis des §13a BauGB -Mafinahmen der
Innenentwicklung- als beschleunigtes Verfahren, ohne frihzeitige Unterrichtung
und Erérterung nach § 3 (1) und § 4 (1) BauGB und ohne Durchfihrung einer
Umweltprifung aufgestellt und durchgefuhrt.

Von der Erarbeitung des Umweltberichtes wird entsprechend § 13a BauGB abge-
sehen.

Ziele der Landesplanung

Die Ziele der Landesplanung sind im Gebietsentwicklungsplan {(GEP) Regie-
rungsbezirk Koln, Teilabschnitt Stadt Aachen, Kreis Aachen, Stand 2003 konkre-
tisiert.

Der Bereich der Plandnderung wird als Gewerbe- und Industrieansiedlungsbe-
reich (GIB) dargestellt.

Derzeitige Darstellung im Flachennutzungsplan
Das Piangebiet ist im Flachennutzungsplan als gewerbliche Bauflache (G) mit der
Zweckbestimmung ,Industrie- und Gewerbepark® dargestellt.

Réumlicher Geltungsbereich

Der ca. 0,6 ha groe Anderungsbereich wird im Norden durch die Ernst- Abbe-
Strafe, im Osten durch die Wilhelm- Lexis- Stralle, im Siden durch den geplan-
ten Bereich des IGP- Zentrums und im Westen durch das Betriebsgelande der
Firma Recker begrenzt.

Die genaue Abgrenzung ist dem Bebauungsplankonzept im Malistab 1:1000 zu
entnehmen.
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1.5 Bestand
Das Flangebiet ist nicht bebaut und wird als Zwischennutzung noch landwirt-
schaftiich genutzt.

2. Ziel und Zweck der Bebauungsplananderung
Im Stammplan des Bebauungsplanes 200 - industrie- und Gewerbepark | —
(rechtskraftig seit dem 31.12.1992) war das festgesetzte Gewerbegebiet in ein-
zelne Teilbereiche eingeteilt (GE 1 bis GE &), die in ihrer Nutzung teilweise einge-
schrankt wurden. Der Ausschliuss von bestimmten Betriebsarten wurde auf Basis
des Abstandserlasses 1990 festgelegt. Damit sollte die Planungskonzeption, die
sich an der Qualitatszielvorstellung ,Arbeiten im Park® orientierte, planungsrecht-
lich gesichert und umgesetzt werden. Dies bedeutete, dass die der ,Parkidee”
zugrunde gelegten Umwelt- und Gestaltungsqualitaten, auch die rechtlichen Be-
lange entsprechend zugeordnet und in Ubereinstimmung gebracht wurden.

Aufbauend auf der ,Arbeiten im Park® ldee, sollte der Kernbereich des gesamten
Gewerbeparks (siehe Plan - GE 1) die Flachenbereitstellung zentraler Nutzungen
und der notwendigen infrastrukturellen Einrichtungen, die fir die Umsetzung des
Gewerbeparks notwendig sind, sichern. Die zuldssigen Betriebe der Abstands-
klassen I-VIl gemall Abstandserlass 1990 sollten hier nicht zuldssig sein. Ausge-
richtet war die Festsetzung auf die Ansiedlung eines breiten Nutzungsspektrums
von Versorgungs- und Dienstleistungsunternehmen (wie z.B. Hotel, Wascherei,
Taxiunternehmen, Druckerei, Gastronomie, Kantine, etc.) im Zentrum des geplan-
ten Industrie- und Gewerbeparks, wobei der BP 200 diese |dee planungsrechtlich
vorbereitete.

Direkt im Anschluss an das geplante Gewerbepark-Zentrum sollten sich die anzu-
siedelnden Gewerbebetriebe in den Teilbereichen GE 2 bis GE 5 entwickeln.

Im Laufe der bisherigen Entwicklung des Gesamt- IGP seit den 90-iger Jahren,
sind bis heute ca. 75 % der Bauflachen im Zuge der stadtischen Wirtschaftsforde-
rung, wie auch mit Hilfe der LEG veraufert worden. Leider kannte aber bisher die
JArbeiten im Park® |dee flir den Bereich der gewerbeparkbegleitenden Nutzungen
bzw. Dienstleistungen im Zentrum des IGP nicht umgesetzt werden. Es erfolgten
bisher fUr diesen Teilbereich (GE 1) keine Anfragen zur Ansiedlung.

Dagegen besteht zurzeit ein konkretes Interesse einer ansassigen Firma zur Be-
triebserweiterung bzw. Ausgliederung eines bestehenden Betriebszweiges auf die
Flache des Anderungsbereiches.

Zur Erhaltung, Sicherung und Schaffung von Arbeitspldtzen in Eschweiler, aber
auch zur Optimierung der regionalen Wirtschaftsstruktur im Raum Aachen sollen
die Festsetzungen durch das Verfahren der 1. Anderung des BP 200 den veran-
derten Gegebenheiten und neuen Zielsetzungen angepasst werden. Die geplante
Kernnutzung®, die sich aus der Park-ldee entwickelte, wird hierdurch nicht aufge-
geben, da die Uberwiegend flr die Nutzung vorgesehene Kernflache erhalten
bleibt.

Das Verfahren zur 1. Anderung des Bebauungsplanes 200 - Industrie- und Ge-
werbepark | - soll die Festsetzung zur Aufnahme von Zentrumsfunktionen (GE 1)
aufheben und dagegen die im BP 200 bereits angrenzende Festsetzung GE 2 er-
halten. Im Teilbereich GE 2 werden dann Gewerbebetriebe der Abstandsklassen
[-VI gemal Abstandserlass 1998 nicht zulassig sein.

Alle dbrigen Festsetzungen, Kennzeichnungen und Hinweise des geltenden Be-
bauungsplanes 200 sind anzuwenden und bleiben weiter bestehen.
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3.1

3.2

Erlauterungen zu den Planfestsetzungen

Art der baulichen Nutzung

Das Plangebiet wird entsprechend den Festsetzungen des Stammplanes BP 200
als Gewerbegebiet (GE) und als Teilbereich (GE 2) festgesetzt.

Alle ibrigen Festsetzungen, Kennzeichnungen und Hinweise des geltenden
Bebauungsplanes 200 sind anzuwenden und bleiben weiter bestehen.

Teilbereich GE 2

Im Teilbereich GE 2 sind Gewerbebetriebe der Abstandsklassen | — VI gemank
Abstandserlass 1998 nicht zulassig.

Lagerplatze werden im GE 2 Teilbereich nicht zugelassen, damit den geplanten
Nutzungen ein angepasster begrindeter Ubergang zwischen emittierendem Ge-
werbe und der Kernnutzung” im GE 1 Teilbereich ermoglicht werden kann. La-
gerplatze wirden die Zentrumsfunktion des GE 1-Teilbereichs stéren und negativ
beeinflussen.

Darlber hinaus sind Anlagen fiir kirchliche, kultureile, soziale und gesundheitliche
Zwecke nicht zulassig. Begriindet wird dies aus der Notwendigkeit, entsprechend
den stadtebaulichen und landesplanerischen Zielsetzungen, einen Gewerbepark
planungsrechtiich zu sichern.

Die genannten Anlagen wiirden die beabsichtigten Nutzungen und Entwicklungen
stéren und den Charakter eines ,Gewerbeparks® negativ beeinflussen.

Die Ansiedlung von Einzelhandelsbetrieben im Gewerbepark ist nicht zul&ssig
und wirde bei der Moglichkeit der Ansiedlung, die Funktionsfahigkeit der umiie-
genden Oriszentren negativ beeintrachtigen.

MaR der baulichen Nutzung

Das Mafi der baulichen Nutzung wird durch die Grundflachenzahl, die Zahl der
Vollgeschosse und einer maximalen Traufhdhe bestimmt.

Es wird eine llI- geschossigkeit als Hochstgrenze und eine GRZ von 0,6 festge-
setzt.

Eine Uberschreitung der GRZ, die durch die Anrechnung von Nebenanlagen ent-
steht, ist um 0,2 aus Griunden einer grofleren Flexibilitat in der Architektur und
Ausnutzung zulassig.

Anteilig sollen mindestens 30% der Grundstiicksflachen nicht versiegelt, sondern
als Grunflache hergerichtet werden. Damit soll gewahrleistet werden, dass die
Flachenversiegelung sc gering wie maglich gehalten wird und so die Idee ,Arbei-
ten im Park® mit gewahrleistet ist.

Eine Geschossflachenzahl (GFZ) wurde nicht festgesetzt, um eine maoglichst gro-
Re Flexibilitdt und Ausnutzung gewdahrleisten zu kbnnen.

Abgeleitet aus dem landschaftsdkologischen Gutachten wird im Zusammenhang
mit der beabsichtigten stddtebaulichen Gliederung der Baugebiete die Festset-
zung der Hohe von baulichen Anlagen bestimmt.

Die Traufhdhe (TH) wird mit 10,5 m, bezogen auf einen Hohenpunkt (156,56 m U.
NN) in der Ernst-Abbe-Stralie festgesetzt.
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3.3

3.4

3.5

Bauweise, Baulinien, Baugrenzen

Eine bestimmte Bauweise wurde nicht festgesetzt, um eine grolRtmogliche Flexibi-
litat der Baugestaltung zu ermoglichen. Das stadtebauliche Bild soll nicht durch
strenge, planungs- und baurechtliche Festsetzungen erreicht werden, sondern
durch eine fachliche Beratung und Information des potentiellen Bauherrn.

Die Umgrenzung der Uberbaubaren Grundstiicksflachen wird durch die Festset-
zung von Baugrenzen geregelt.

Ver- und Entsorgung

Die Versorgung des Anderungsgebietes mit Strom, Gas, Wasser und Telekom-
munikation wird Gber die bestehenden Leitungstrassen der entsprechenden Ver-
sorgungstrager sichergestellt.

Die Entsorgung der im Plangebiet anfallenden Schmutzwéasser erfoigt Uber das
bestehende Kanalsystem.

Niederschlagswasserbeseitigung

Gemal § 51a Landeswassergesetz (LWG) muss das im Geltungsbereich des
Plangebietes anfallende Niederschlagswasser, sofern Grundstlcke erstmais be-
baut werden vor Ort versickert, verrieselt oder einem ortsnahen Gewésser zuge-
fuhrt werden, sofern dies ohne Beeintrachtigung des Wohls der Allgemeinheit
maoglich ist.

Die unverschmutzten Niederschlagswéasser werden Uber das vorhandene offene
Grabensystem und den Regenwasserbehandlungsanlagen versickert. Die Rlck-
haltung der Niederschlagswassermengen ist in den vorhandenen Teichanlagen
an der K 28 gesichert.

Umweltbelange

Von der Umweltprifung wird abgesehen, da keine Anhaltspunkte flir eine Beein-
tréachtigung der in § 1 Abs. 6 Nr. 7 Buchstabe b genannten Schutzguter bestehen.
Durch die Anderung der Festsetzung der Art der baulichen Nutzung ist keine er-
hebliche nachteilige Auswirkung auf die Umwelt zu beflrchten. Von der Erarbei-
tung des Umweiltberichtes wird entsprechend § 13a BauGB abgesehen.

Der rechtskraftige Bebauungsplan 200 -Industrie- und Gewerbepark |-, setzt fir
den Geltungsbereich der 1. Anderung bereits Uberbaubare Flachen fest.

im Rahmen der 1. Anderung wird lediglich die Festsetzung zur Aufnahme von
Zentrumsfunktionen (GE 1) aufgehoben, um dagegen die im BP 200 bereits an-
grenzende Festsetzung GE 2 planungsrechtlich zu sichern. Hierdurch wird die
durch die Planung ermdglichte Versiegelung von Boden gegenliber dem Rechts-
plan nicht vergrofiert.

Durch die 1. Anderung des BP 200 werden keine weiteren Eingriffe in Natur und
Landschaft ermoglicht.
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6. Bodenordnung und sonstige Mafinahmen
Zur Realisierung des Baugebietes sind bodenordnende Mafinahmen nicht erfor-

derlich.

Eschweiler, den 1405.2007




